
Z-M
粗

Z-MM
中粗

Z-F
中

Z-FF
細

Z-S
粗艶

Z-SM
中艶

Z-SF
細艶

CA HP

CA4
(3本入)

CA7
(3本入)

CA8
(3本入)

CA9
(3本入)

H2025 H2015 H153 S25 S20 S12 P12 P5 P2
(3本入)

品名

形
状

ペルーラダイヤ
歯科用ゴム製研磨材

●形態： 13種

一般医療機器 28B3X10005000008

※色調は印刷のため、現品と若干異なります。 ※価格は標準価格です（消費税は含まれておりません）。
※掲載の価格は２０１8年5月現在の物です。 ご使用に際しては、必ず製品の添付文書をお読み下さい。

ほぼ原寸大です。

MACHINE TOOL CHUO
HYOGO JAPAN

株式会社マシンツール中央

〒663 – 8241    兵庫県西宮市津門大塚町 7 – 5

Tel: 0798–37–0270 Fax: 0798–37–0230

www. mt-chuo .jp

製造販売元

粗さ

HC
極粗

HM
粗

C
粗

MC
中粗

M
中

MF
細

F
粗艶

SF
細艶

CA4
(3本入)

CA7
(3本入)

CA8
(3本入)

CA9
(3本入)

H2025 H2015 H153 S25 S20 S12 P12 P5 P2
(3本入)

品名
粗さ

ジ
ル
コ
ニ
ア
を
削
り
磨
き
上
げ
る
こ
と
に
特
化

効
率
を
求
め
る
方
に
お
す
す
め

Ｚ
シ
リ
ー
ズ

汎
用
性
が
高
く
、
陶
材
か
ら
二
ケ
イ
酸
リ
チ
ウ
ム
、

ジ
ル
コ
ニ
ア
ま
で
幅
広
く
使
用
で
き
ま
す
。

ペ
ル
ー
ラ
ダ
イ
ヤ

ジ
ル
コ
ニ
ア
用

セ
ラ
ミ
ッ
ク
用

MACHINE TOOL CHUO
HYOGO JAPAN

株式会社マシンツール中央

ペルーラダイヤ

Made in Japan の 実力



日
本
製
の
高
い
品
質

自
社
工
場
の
職
人
に
よ
り
ひ
と
つ
ひ
と
つ
丁
寧
に
作
り
、

手
に
取
り
品
質
管
理
を
し
て
い
ま
す
。

大
量
生
産
に
は
向
か
な
い
生
産
方
法
で
す
が
、
患
者
と

技
術
者
（歯
科
医
師
、
歯
科
技
工
士
）の
た
め
の
製
品
と
い
う

信
念
で
、
ひ
と
つ
ひ
と
つ
の
品
質
に
妥
協
を
し
て
い
ま
せ
ん
。

0
mm

0.5

0
mm

0.5

0
mm

0.5

Z-M

Z-F

Z-S

調整には Z-M

中研磨には Z-F

艶出しには Z-S

ジ
ル
コ
ニ
ア
の
研
磨
は
「
３
ス
テ
ッ
プ

」

ペルーラダイヤＺを用いた
３ステップの研磨面

ダ
イ
ヤ
が
遠
心
力
に
よ
っ
て
ゴ
ム
の
表
面
か
ら

突
出
の
す
る
こ
と
で
、
削
る
効
率
が
上
が
り
ま
す
。

ま
た
、
ダ
イ
ヤ
が
受
け
た
衝
撃
を
ゴ
ム
が
吸
収
す
る

こ
と
で
、
ク
ラ
ッ
ク
の
リ
ス
ク
を
低
減
し
ま
す
。

ダ
イ
ヤ
が
動
く
、
力
強
く
柔
ら
か
い
研
削
力

遠
心
力

と

柔
ら
か
さ

ナ
ノ
レ
ベ
ル
の
研
磨
を
実
現
す
る
。

ジ
ル
コ
ニ
ア
を
削
り
磨
き
上
げ
る
こ
と
に
特
化

ペ
ル
ー
ラ
ダ
イ
ヤ

Ｚ
シ
リ
ー
ズ

ペ
ル
ー
ラ
ダ
イ
ヤ

汎
用
性
の
高
さ
か
ら
ロ
ン
グ
セ
ラ
ー

ジ
ル
コ
ニ
ア
用
と
セ
ラ
ミ
ッ
ク
用
の
２
種
類
を
ラ
イ
ン
ナ
ッ
プ

CA8Z トライアソート
¥ 6,000 (M. F. S. 各１本入)

M（粗） F（中） S（細）

コ
ン
ト
ラ
ア
ン
グ
ル
用
は
、
全
3
形
態

CA4

CA8

CA9

何
度
も
テ
ス
ト
を
重
ね
た
結
果
、
純
度
が
高
く
高
級
品
で
あ
る
、

高
純
度
の
ダ
イ
ヤ
を
大
量
充
填
し
て
高
い
切
削
力
を
実
現
し
ま
し
た
。

こ
だ
わ
り
ぬ
い
た

高
い
切
削
力

高純度で透明度が高く、
硬くて減らない。

不純物があり、透明度が低く、
欠けたり砕けやすい

弊社のダイヤモンド

低純度のダイヤモンド

通
常
で
は
接
着
で
き
な
い
ゴ
ム
と
ダ
イ
ヤ
を
特
殊
処
理
で
接
着
し
、
ゴ
ム
か
ら
ダ
イ
ヤ
が

外
れ
に
く
い
た
め
、
他
社
製
品
と
比
較
し
て
耐
久
性
と
切
削
力
が
あ
り
ま
す
。

比
類
な
い
耐
久
性
を
実
現
す
る

接
着
技
術

ダイヤがゴムと強く接着され

ゴムの表面に残っている

ダイヤがゴムから簡単に外れる

ため表面に出ていない

弊社の砥石表面

他社の砥石表面

耐久性と切削効率が低い

耐久性と切削効率が

非常に高い

ナ
ノ
レ
ベ
ル
の
研
磨
面
で
は
、
プ
ラ
ー
ク
の
付
着
を
抑
制
し
、
対
合
歯
への
影
響
が

非
常
に
少
な
く
な
り
ま
す
。
そ
の
た
め
、
約
１
秒
の
接
触
で
「素
早
く
」
「
簡
単
に
」

「３
ス
テ
ッ
プ
」
で
ナ
ノ
レ
ベ
ル
に
仕
上
げ
ら
れ
る
よ
う
に
設
計
に
し
て
い
ま
す
。

ナ
ノ
レ
ベ
ル
の
研
磨
が

誰
に
で
も

Ra=0.048μm

ZM(粗)で削った面
約0.23μm

ZS(粗艶)で研磨した面
約0.048μm

Ra=0.233μm

研磨を行うことで対合歯の摩耗量を減らせるという
情報が多くの学会や文献等で発表されています。

※

歯科医院におすすめ

３ステップでラボレベルの研磨

イメージ図

①

③

①

③

「研磨戻し」という無駄をなくす。

（ジ
ル
コ
ニ
ア
、
二
ケ
イ
酸
リ
チ
ウ
ム
）

（ポ
ー
セ
レ
ン
、
二
ケ
イ
酸
リ
チ
ウ
ム
、
ジ
ル
コ
ニ
ア
）

0.048μm＝48nm
ﾐｸﾛﾝ ﾅﾉ

３ステップで研磨後

（ZM→ZF→ZSを各１秒）

深いキズを抑制

押し削り

研削力 UP

※

研
磨
を
行
う
こ
と
で
、
対
合
歯
の
摩
耗
量
を
減
ら
せ
る
と
い
う
情
報
が
多
く
の
学
会
や
文
献
等
で
発
表
さ
れ
て
い
ま
す
。

すぐに削れなくなる

切削力が長持ち
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